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Produktbeschreibung
EP EUR
GP EUR 


Ausschreibungstext

Beispielhafte Vorbemerkung zu Abstandhalterplatten zur nachträglichen Auskleidung von Trinkwasserbecken

Auskleidungsarbeiten mit PE-100-Agrusafe Hydro+ System  (Blau)

1
Anforderungen

Für die nachträgliche Auskleidung von Trinkwasserspeichern sind PE-100-Platten aus für den Kontakt mit Trinkwasser zugelassenen Formmassen einzusetzen (System Agrusafe Hydro+ oder gleichwertig). Ein Prüfzeugnis über eine Untersuchung gemäß KTW-Empfe​hlung des Bundesgesundheitsamtes sowie eine DVGW-Zulassung W 270 des verwendeten Rohstoffes ist vorzulegen. Die verwendeten Abstandhalterplatten müssen Blau eingefärbt (ähnlich RAL 5012) sein. Die Qualität der Tafeln ist für jede Lieferung durch ein Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu bestätigen.

Die Plattenrückseite muss ca. 800 St. Abstandsnoppen/m² aufweisen und die Höhe der Noppen soll ca. 8 mm betragen. 

2
Einbau
Im Raster von 2 x 4 m (Plattengröße) sind PE-100-Streifen an die Wand/Boden anzubringen. Die PE-100-Auskleidung wird dann mittels einer Extrusionsschweißung mit den montierten PE-100-Streifen gemäß den Herstellerangaben dichtgeschweißt.  

Soweit die Platten nicht bereits entsprechend den Bauwerkabmessungen vorgefertigt wurden, sind sie auf der Baustelle mit Holzbearbeitungswerkzeugen zuzuschneiden. Dies gilt auch für Rohrdurchbrüche und Aussparungen sowie für Ecken und Kanten.

Die Schweißung der Abstandhalterplatten hat in Anlehnung an die DVS-Richtlinie 2227‑1 zu erfolgen. Die maximale zulässige Schweißnahtbreite darf nicht überschritten werden. 

Die Platten müssen sauber und kratzerfrei bzw. kratzerarm eingebraucht und montiert werden. Im Bodenbereich sind die Platten mit Vlies vor Beschädigungen zu schützen. Nacharbeiten mit Schleifmitteln sind nicht zulässig. Eventuellen Nacharbeiten müssen mittels Ziehklinge ausgeführt werden.  

3
Qualitätskontrollen und Prüfung
Schweißnähte sind grundsätzlich auf ihrer gesamten Länge zu prüfen. Die Prüfung der Schweißnähte erfolgt funkenelektrisch mit einer Prüfspannung von ca. 5000 Volt/mm Plattendicke. Alle Schweißnähte sind hierzu gemäß den Arbeitsanleitungen für das gewählte Produkt vorzubereiten. Defekte Schweißnähte sind nachzuarbeiten.

1
Wandauskleidung den gemäß beliegenden Zeichnungen:


Montageleisten 50 x 8 mm aus PE 100 im vorgegebenen Raster an die Wände mittels versenkten Schrauben/Dübel aus Edelstahl 1.4571 gemäß Herstellerangaben montieren. PE-100-Hydro+ Drainageplatten mittels Extrusions​schweißung an die PE-100-Streifen schweißen. 


Farbe der verwendeten Profile: Schwarz


Farbe des Schweißzusatzes: Blau


Farbe der Platten: Blau (ähnlich RAL 5012)


Dicke der Platten 5 mm; Noppenhöhe 8 mm


Ca. 800 Noppen/m²



Liefern und Montieren inkl. aller Befestigungsmittel und Montage- und Eckleisten


........... m²





2
Bodenauskleidung den gemäß beliegenden Zeichnungen:


Montageleisten 50 x 8 mm aus PE 100 im vorgegebenen Raster am Boden mittels versenkten Schrauben/Dübel aus Edelstahl 1.4571 gemäß Herstellerangaben montieren. PE-100-Hydro+ Drainageplatten mittels Extrusions​schweißung an die PE-100-Streifen schweißen. 


Farbe der verwendeten Profile: Schwarz


Farbe des Schweißzusatzes: Blau


Farbe der Platten: Blau (ähnlich RAL 5012)


Dicke der Platten 6 mm; Noppenhöhe 8 mm


Ca. 800 Noppen/m²


Liefern und Montieren inkl. aller Befestigungsmittel und Montage- und Eckleisten 


........... m²





3
Oberer Abschluss der Auskleidung


Bestehend aus PE-100-Profil mit EPDM-Dichtung mit Edelstahl Schrauben/Dübel 1.4571 an der Wand befestigt und mit der PE-100-Auskleidung geschweißt. Farbe Blau. Dichtwirkung zur vorhanden Behälterwand mittels EPDM-Dichtung.


........... m





4
Verbindung Wand zu Bodenauskleidung


Zusätzliche je einen PE-100-Plattenstreifen 20 x 50 mm auf die Auskleidung Wand und Boden im Übergang auf​schweißen und mittels Extrudernaht verbinden. Farbe Blau. 


........... m





5
Funkenelektrische Prüfung der Schweißnähte der vor​stehenden PE-100-Abstandhalterplatten, einschließlich Dokumentation


........... m²





6
Herstellen von Mauerdurchführungen für PE-100-Medium​rohr d......... x ......... mm, aus Hohlstab gedreht, mit angeformtem Festpunkt. 


Die Dichtwirkung ist durch werkseitig angebrachte FRANK-Mauerkragen sicherzustellen. Die Dichtheit der EPDM-Mauerkragen ist mittels Prüfungen durch unabhängige Prüfinstitute nachzuweisen.


........... St.





7
Herstellen von Mauerdurchführungen für vorhandenes Gussrohr DN 400  


PE-Platte mit Gewebekaschierung an die vorhandenen Gussrohr mittels trinkwassergeeignetem Kleber ankleben und Auskleidungsplatten der Pos. 1 anschweißen.


........... St.





Alle Positionen Liefernachweis:
Frank GmbH 


Starkenburgstraße 1


64546 Mörfelden-Walldorf 


Tel.
06105 4085-0


Fax
06105 4085-249


Internet: http://www.frank-gmbh.de


E-Mail: info@frank-gmbh.de
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