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Ausschreibungstext

Druckrohrleitung aus PE 100

Allgemeine Vorbemerkungen

1
Rohre

Die angebotenen PE-100-Rohre müssen in ihren Maßen und Toleranzen der DIN 8074 entsprechen. Die Güteanforderungen sind gemäß DIN 8075 zu erfüllen. Für die Produktion der Rohre ist ein Qualitätsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001 nachzuweisen. Die Dokumentation der Rohrqualität durch Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 ist im Auftragsfall vom Bieter einzureichen.

Für die Produktion der angebotenen PE-100-Rohre gelten folgende Mindestanforderungen:

· Vor der Verarbeitung der Rohstoffe hat generell eine Vortrocknung des Granulats bei mindestens 60°C zu erfolgen.

· Durch Metallabscheider vor der Extrusionsanlage ist sicherzustellen, dass keine Metallpartikel mit dem Granulat den Verarbeitungsmaschinen zugeführt werden.

· Die Rohre sind auf Extrusionsanlagen herzustellen, die mit Schmelzefilter ausgerüstet sind.

· Durch die Verwendung eines Ultraschallmesssystems ist sicherzustellen, dass Außendurchmesser, Wanddicke und Ovalität über die gesamte Rohrlänge den Vorgaben entsprechen.

· Die Verwendung von Rücklauf- oder Umlaufmaterial für die Herstellung der Rohre ist nicht zulässig.

Fabrikat: Agru-Frank oder gleichwertig

2
Formteile

Die angebotenen PE-100-Formteile (mit kurzen und langen Schweißenden) sowie Heizwendelformteile müssen hinsichtlich der Abmessungen und Toleranzen sowie in den Güteanforderungen der DIN 16963 entsprechen. Für die Produktion der Formteile ist ein Qualitätssicherungssystem nach DIN EN ISO 9001 nachzuweisen. Die Lunkerfreiheit der spritzgegossenen Formteile ist an jeder Charge mittels Röntgenprüfung zu überprüfen. Die spritzgegossenen Formteile sind mit einem Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu belegen. Die Heizwendelformteile aus PE 100 müssen einen integrierten Heizwendeldraht besitzen und der OIT-Wert (nach DIN EN 728) muss ( 20 min betragen. Als Systemnachweis ist eine Mindeststandzeit von 1000 Stunden im Zugversuch quer zur Heizwendelebene nach DVS 2203-4 Beiblatt 1 zu erbringen. Für den Einsatz im Bereich der Trinkwasserversorgung oder der Gasversorgung ist eine Zulassung des DVGW, für den Einsatz im Bereich Feuerlöschleitung ist eine FM-Global-Zulassung erforderlich.

Die Heizwendelformteile sind mit einem Schweißcode nach ISO/TR 13950 und einem farblich abgesetzten Rückverfolgbarkeitscode nach ISO 12176-4 zu versehen. Die Abkühlzeit ist auf dem Heizwendelformteil zu vermerken.

Normbezeichnung: z. B. T-Stück aus PE 100 SDR 11, formgespritzt mit integrierten Heizwendeln, gemäß DIN EN 1555-3. 

Formteile (mit langen Schweißenden) sind vorzugsweise mit Zentralanguss zu fertigen. Für den Einsatz im Bereich der Trinkwasserversorgung ist eine Zulassung des DVGW erforderlich. Die Formteile sind mit einem farblich abgesetzten Rückverfolgbarkeitscode nach ISO 12176‑4 ab Dimension 110 mm zu versehen. 

Normbezeichnung: z. B. T-Stück aus PE 100, SDR 11, formgespritzt mit langen Schweiß​enden, gemäß DIN EN 1555-3. 

Fabrikat: Agru oder gleichwertig

Für die Verlegung und Montage der Rohrleitungen ist nur nach DVS 2212 oder DVGW GW 330 geschultes Personal zugelassen.

Die Verlegung hat mittels Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung gemäß DVS 2207-1 zu erfolgen. Sämtliche für die Schweißung relevanten Schweißparameter sind auf Wunsch automatisch aufzuzeichnen und nach Beendigung der Schweißarbeiten dem Auftraggeber zu überreichen.

Rohr

1
Rohr aus PE 100 schwarz,


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 705....


........... lfm.






Lieferform:...................

Formteile für Heizelement-Stumpfschweißung

2
Multi-Bogen 90°, formgespritzt aus PE 100, 


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm,


Artikelgruppe: 25 068....


........... St.





3
Bogen 90°, formgespritzt aus PE 100, r = d,


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm,


Artikelgruppe: 25 001....


........... St.





4
T-Stücke verstärkt, formgespritzt aus PE 100,


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm,


Artikelgruppe: 25 006....


........... St.





5
T-Stücke verstärkt, formgespritzt aus PE 100, 


mit reduziertem Abgang


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 016....


........... St.





6
V-Bunde, formgespritzt aus PE 100,


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 012....


........... St.






(siehe hierzu auch Position “Flanschverbindungen”)

7
Reduktion zentrisch, formgespritzt aus PE 100,


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 941....


........... St.





8
Reduktion zentrisch, formgespritzt aus PE 100, 


stufenweise abgesetzt


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 007....


........... St.





Formteile für Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung

9
Bogen 90°, formgespritzt aus PE 100, r ( d,


mit großem Radius, mit langen Schweißenden, 


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 011....


........... St.





10
Winkel 90°, formgespritzt aus PE 100, 


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 061....


........... St.





11
Winkel 45°, formgespritzt aus PE 100,

mit langen Schweißenden

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 060....


........... St.





12
Winkel 45°, formgespritzt aus PE 100, 

mit extra langen Schweißenden

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 020....


........... St.





13
Winkel 30°, formgespritzt aus PE 100, 


mit extra langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ......... mm, Artikelgruppe: 25 019....


........... St.





14
T-Stücke verstärkt, formgespritzt aus PE 100, 


mit langen Schweißenden 


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 066....


........... St.





15
T-Stücke verstärkt, formgespritzt aus PE 100,


mit reduziertem Abgang, mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 065....


........... St.





16
V-Bunde, formgespritzt aus PE 100, 


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 062....


........... St.






(siehe hierzu auch “Flanschverbindungen”)

Formteile für Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung

17
Reduktion zentrisch, formgespritzt aus PE 100, 


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 067....


........... St.





18
Reduktion exzentrisch, formgespritzt aus PE 100, 


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 069....


........... St.





19
Endkappen, formgespritzt aus PE 100, 


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 064....


........... St.





Formteile für Heizwendelschweißung

20
Elektroschweißmuffe SDR 11, formgespritzt aus PE 100, 
mit integrierter Heizwendel, zur Verschweißung von Formteilen mit verlängerten Schenkeln, in Anlehnung an DIN 16963-7


Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 173.....


........... St.





21
Kunststoffventilanbohrschelle, formgespritzt aus PE 100, 
mit integriertem Anbohreinsatz, in metallischer Hülse geführt, mit oberem und unterem Anschlag


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ..... mm, 


Artikelgruppe: 25 079....


........... St.





22
Anbohrschelle mit Schraubkappe (ABS), formgespritzt aus PE 100, gasdicht, mit integrierter Heizwendel, Stanzer in Hülse geführt zum Anbohren unter Druck, mit oberem und unterem Anschlag. Abgang mit doppelter Schweißlänge. Zum Schweißen wird Spannvorrichtung HE 078 SPA empfohlen. Anbohrwerkzeug SAGANBOH 278 erforderlich.


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ..... mm, 


Artikelgruppe: 25 278....


........... St.





23
Winkel 90°, formgespritzt aus PE 100, 

mit integrierter Heizwendel 

SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ..... mm, 

Artikelgruppe: 25 171....


........... St.





Formteile für Heizwendelschweißung

24
Winkel 90°mit Unterbau, formgespritzt aus PE 100, Bodenplatte mit Verankerungsnoppen, zur Aufnahme eines vorgestreckten Hydranten. Empfohlen wird der Einsatz eines Festflansches 25 162 0090 11


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d 90  mm, 


Artikelgruppe: 25 971.0090 11


........... St.





25
Winkel 45°, formgespritzt aus PE 100,

mit integrierter Heizwendel

SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ..... mm, 

Artikelgruppe: 25 170....


........... St.





26
T-Stücke, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ...... mm, 


Artikelgruppe: 25 176....


........... St.





27
Heizwendel T-Stück, formgespritzt aus PE 100, 


mit integriertem Festflansch d 90 mm


Flanschbild nach DIN 2501


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ..... mm, 


Artikelgruppe: 25 976....


........... St.





28
Reduktion, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ...... mm, 


Artikelgruppe: 25 177....


........... St.





29
Endkappen, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 174....


........... St.





30
Übergangsmuffe, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel, Außengewinde Messing oder Stahl


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 185....


........... St.





31
Übergangsmuffe, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel, Innengewinde Messing oder Stahl


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 184....


........... St.





Formteile für Heizwendelschweißung

32
Übergangswinkel 90°, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel, Außengewinde Messing oder Stahl


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 186....


........... St.





33
Übergangswinkel 90°, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel, Innengewinde Messing oder Stahl


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 187....


........... St.





34
Übergangswinkel 45°, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel, Außengewinde Messing oder Stahl


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 188....


........... St.





35
Übergangswinkel 45°, formgespritzt aus PE 100, 


mit integrierter Heizwendel, Innengewinde Messing oder Stahl


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 25 189....


........... St.





Formteile aus Rohr geformt für Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung

36
Bogen 90°, aus Rohr geformt, aus PE 100, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 929....


........... St.





37
Bogen 60°, aus Rohr geformt, aus PE 100, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 926....


........... St.





38
Bogen 45°, aus Rohr geformt, aus PE 100, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 924....


........... St.





39
Bogen 30°, aus Rohr geformt, aus PE 100, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 923....


........... St.





Formteile aus Rohr geformt für Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung

40
Bogen 22°, aus Rohr geformt, aus PE 100, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 922....


........... St.





41
Bogen 11°, aus Rohr geformt, aus PE 100, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 25 921....


........... St.





Flanschverbindungen bestehend aus:

42
Losflansch Typ „VB” nach DIN 16962/16963-4, 
für Vorschweißbunde, PP glasfaserverstärkt, mit Stahlein​lage, Lochbild nach DIN 2501 – PN 10, Druckbelastbarkeit bis d 400: 16 bar, ab d 450: 10 bar


Außendurchmesser d ........ mm 


PPR schwarz
Artikelgruppe: 14 014....

........... St.





43
Blindflansch in Anlehnung an DIN 16962/16963-4, 
PP glasfaserverstärkt, mit Stahleinlage, Lochbild nach DIN 2501 – PN 10, Druckbelastbarkeit bis d 225: 16 bar, 
ab d 250: 10 bar


Außendurchmesser d ........ mm, 



PPR schwarz
Artikelgruppe: 14 045....


........... St.





44
Festflansch, formgespritzt aus PE 100, SDR 11, Lochbild nach DIN 2501– PN 10, mit Stahleinlage und eingespritzten Verstärkungsknoten. Druckbelastbarkeit bis 16 bar


Außendurchmesser d ........ mm, 



Artikelgruppe: 25 162....


........... St.





45
Kugelhahn für Trinkwasser mit Kunststoffgetriebe, 
formgespritzt aus PE 100, rohrgleicher Durchgang, EPDM-Dichtung, lange Rohrenden, MOP 16 bar, geeignet für Einbaugarnitur HE 176 ANB...


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ..... mm, 
Artikelgruppe: 25 336...


........... St.





Flanschverbindungen bestehend aus:

46
Kugelhahn für Trinkwasser, formgespritzt aus PE 100, 
rohrgleicher Durchgang, EPDM-Dichtung, lange Rohrenden, MOP 16 bar; geeignet für Einbaugarnitur HE 176 ANB .......


SDR-Klasse 11, Außendurchmesser d ..... mm, 
Artikelgruppe: 25 335...


........... St.





47
Einbaugarnitur höhenverstellbar in vier Abstufungen, 
für Kunststoffventilanbohrarmatur 


Artikelgruppe: 25 079 ... und 25 074 ...


........... St.





48
Verschraubungen Typ 24, formgespritzt aus PE 100,
Überwurfmutter mit metrischem Gewinde, Dichtring aus FKM

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm,

Artikelgruppe: 25 024....


........... St.





sowie Schrauben und Dichtmaterial.

Alle Positionen Liefernachweis:
Frank GmbH 


Starkenburgstraße 1


64546 Mörfelden-Walldorf 


Tel.
06105 4085-0


Fax
06105 4085-249


Internet: http://www.frank-gmbh.de


E-Mail: info@frank-gmbh.de
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