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Ausschreibungstext

Doppelrohrleitungen aus Polyethylen (PE)
Allgemeine Vorbemerkungen

Die angebotenen Doppelrohrleitungen sind werkseitig vorzukonfektionieren und für die gleichzeitige Schweißung (Simultanschweißung) von Innenrohr mit dem Außenrohr vorzu​sehen. Für die Einzelkomponenten sind folgende Voraussetzungen zu gewährleisten.

1
Rohre

Die angebotenen PE-Rohre müssen in ihren Maßen und Toleranzen der DIN 8074 entsprechen. Die Güteanforderungen sind gemäß DIN 8075 zu erfüllen. Für die Produktion der Rohre ist ein Qualitätsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001 nachzuweisen. Die Dokumentation der Rohrqualität durch Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 ist im Auftragsfall vom Hersteller einzureichen. Für mindestens das Innenrohr ist eine DIBt-Zu​lassung nachzuweisen.

Für die Produktion der angebotenen PE-Rohre gelten folgende Mindestanforderungen: Vor der Verarbeitung der Rohstoffe hat generell eine Vortrocknung des Granulats bei mindes​tens 60°C zu erfolgen.

Durch Metallabscheider vor der Extrusionsanlage ist sicherzustellen, dass keine Metall​partikel mit dem Granulat den Verarbeitungsmaschinen zugeführt werden.

Die Rohre sind auf Extrusionsanlagen herzustellen, die mit Schmelzefilter ausgerüstet sind. Durch die Verwendung eines Ultraschallmeßsystems ist sicherzustellen, dass Außendurch​messer, Wanddicke und Ovalität über die gesamte Rohrlänge den Vorgaben entsprechen.

2
Formteile

Die angebotenen PE--Formteile müssen hinsichtlich der Abmessungen und Toleranzen sowie in den Güteanforderungen der DIN 16963 entsprechen.

Für die Produktion der Formteile ist ein Qualitätssicherungssystem nach DIN EN ISO 9001 nachzuweisen. Die Lunkerfreiheit der spritzgegossenen Formteile ist an jeder Charge mittels Röntgenprüfung zu überprüfen. Die spritzgegossenen Formteile sind mit einem Abnahme​prüfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu belegen. Eine DIBt-Zulassung für die spritzgegosse​nen Formteile ist im Auftragsfall vom Hersteller einzureichen.

Fabrikat: AGRU-FRANK oder gleichwertig

Die Verlegung hat mittels Heizelementstumpfschweißung nach DVS 2210-2 zu erfolgen. Die Systemschweißparameter sind vom Rohrsystemlieferanten anzugeben. Sämtliche für die Schweißung relevanten Schweißparameter sind auf Wunsch automatisch aufzuzeichnen und nach Beendigung der Schweißarbeiten dem Auftraggeber zu überreichen.

Die Dimensionierung der Rohrwanddicken richtet sich nach der Belastung der Rohrleitung und ist vom Bieter gemäß DVS 2210 (oberirdische Systeme) bzw. zusätzlich ATV-DVWK-A 127 (erdverlegte Leitungen) nachzuweisen. 

1
Doppelrohr, inkl. Distanzscheiben und ‑clips, komplett aus PE, für Simultanschweißung, liefern. 

System Frank Artikelgruppe: 82785... 
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2
Doppelrohrbogen 90°, inkl. Distanzscheiben, komplett aus PE, für Simultanschweißung, liefern.

System Frank Artikelgruppe: 82101...
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3
Doppelrohrbogen 45°, inkl. Distanzscheiben, komplett aus PE, für Simultanschweißung, liefern.

System Frank Artikelgruppe: 82102...
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4
Doppelrohr-T-Stück, inkl. Distanzscheiben, komplett aus PE, für Simultanverschweißung, liefern: 

System Frank Artikelgruppe:  82106...
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5
Doppelrohr-Abzweig 45°, inkl. Distanzscheiben, kom​plett aus PE, für Simultanschweißung, liefern, Abminde​rungsfaktor 0,5.

System Frank Artikelgruppe: 82117...
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6
Sensor-Festpunkt für Doppelrohr, komplett aus PE, für Simultanschweißung, liefern.

System Frank Artikelgruppe: 82141...
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7
Festpunkt Typ 1, komplett aus PE, für Simultanschwei​ßung, liefern.

System Frank Artikelgruppe: 82137...
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8
Festpunkt Typ 1-a mit Übergang auf Einzelrohran​schluss, komplett aus PE, für Simultanschweißung, liefern.

System Frank Artikelgruppe: 82136
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9
Festpunkt Typ 2, mit Schulter für Rohrschellen, komplett aus PE , für Simultanschweißung, liefern.


System Frank Artikelgruppe: 82139
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10
Festpunkt Typ 2-a mit Übergang auf Einzelrohran​schluss, mit Schulter für Rohrschellen, komplett aus PE, für Simultanschweißung. 

System Frank Artikelgruppe: 82138...
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11
Reduktion zentrisch, komplett aus PE, für Simultanschweißung.

System Frank Artikelgruppe: 82107...
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12
Leckage-Sensor, oberirdisch, programmierbar, 12 V DC, 

Typ DF 1010, inkl. ..... m Kabel zur oberirdischen Ver​legung, liefern.

System Frank Artikel-Nr. 590 101 001 
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13
Leckage-Sensor, oberirdisch, programmierbar, mit End​stecker, 12 V DC, Typ DF 1010, liefern. 

System Frank Artikel-Nr. 590 101 002 
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14
Oberirdisches Sensorkabel DF/BG.01 für Leckageüber​wachung 230 V/50 Hz, Typ DF 1000, liefern.

System Frank Artikel-Nr. 590 100 001 
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15
Anzeige und Ortungsgerät, zur Leckageüberwachung 230 V/50 Hz, Typ DF 1000 liefern.

System Frank Artikel-Nr. 590 100 001 


........... St.
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