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Ausschreibungstext

Formteile aus PE 100-RC für die Heizelement-Stumpf- und Heizwendelschweißung
Allgemeine Vorbemerkungen

Die angebotenen PE 100-RC Formteile müssen hinsichtlich der Abmessungen und Toleranzen sowie in den Güteanforderungen der DIN EN ISO 15494 Teil A (Industrie), DIN EN 12201-3 (Wasser) und DIN EN 1555-3 (Gas) entsprechen. Für die Produktion der Formteile ist ein Qualitätssicherungssystem nach DIN EN ISO 9001 nachzuweisen. Die Lunkerfreiheit der spritzgegossenen Formteile ist an jeder Charge mittels Röntgenprüfung zu überprüfen. Die spritzgegossenen Formteile sind mit einem Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu belegen. Die Heizwendelformteile aus PE 100-RC müssen einen eingebetteten Heizwendeldraht besitzen und der OIT-Wert (nach DIN EN 728) muss ( 20 min betragen. Als Systemnachweis ist eine Mindeststandzeit von 1000 Stunden im Zugversuch quer zur Heizwendelebene nach DVS 2203-4 Beiblatt 1 zu erbringen. Für den Einsatz im Bereich der Trinkwasserversorgung oder der Gasversorgung (SDR 11 oder 17) muss ein DVGW-Baumusterprüfzertifikat vorliegen, für den Einsatz im Bereich Feuerlöschleitung (SDR 9 oder 11) ist eine FM-Global-Zulassung erforderlich. Die Qualität der Formteile (SDR 11 und 17) ist anhand einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung vom DIBt nachzuweisen. 
Die Formteile sind vorzugsweise mit Zentralanguss zu fertigen. Die Formteile sind mit einem farblich abgesetzten Rückverfolgbarkeitscode nach ISO 12176‑4 ab Dimension 110 mm zu versehen.
Fabrikat: Agru oder gleichwertig

Für die Verlegung und Montage der Rohrleitungen ist nur nach DVS 2212 oder DVGW GW 330 geschultes Personal zugelassen. 

Die Verlegung hat mittels Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung gemäß DVS 2207-1 zu erfolgen. Sämtliche für die Schweißung relevanten Schweißparameter sind auf Wunsch automatisch aufzuzeichnen und nach Beendigung der Schweißarbeiten dem Auftraggeber zu überreichen.

Formteile für Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung

1
Multi-Bogen 90°, formgespritzt aus PE 100-RC, r ≈ d,


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3. 


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm,


Artikelgruppe: 70 068....


........... St.





2
Winkel 90°, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3. 


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 061....


........... St.





3
Winkel 45°, formgespritzt aus PE 100-RC,


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.
SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 060....


........... St.





4
Winkel 45°, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3. 

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 020....


........... St.





5
Winkel 30°, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3. 


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ......... mm, Artikelgruppe: 70 019....


........... St.





6
T-Stücke verstärkt, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden ,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 066....


........... St.





7
T-Stücke verstärkt, formgespritzt aus PE 100-RC,


mit reduziertem Abgang, mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 065....


........... St.





8
Abzweig 45° verstärkt, formgespritzt aus PE 100-RC,


langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 036....


........... St.





9
V-Bunde, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 062....


........... St.






(siehe hierzu auch Position “Flanschverbindungen”)

10
Reduktion zentrisch, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 067....


........... St.





11
Reduktion exzentrisch, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 069....


........... St.





12
Endkappen, formgespritzt aus PE 100-RC, 


mit langen Schweißenden,
nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 064....


........... St.





13
Festflansch, formgespritzt aus PE 100, SDR 11, 

mit langen Schweißenden, Lochbild nach EN 1092-1  PN10/16, mit Stahleinlage und eingespritzten Verstärkungsknoten, Druckbelastbarkeit bis 16 bar, nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3, mit DVGW-Zulassung.


Außendurchmesser d ........ mm, 



Artikelgruppe: 70 162....


........... St.





Formteile aus Rohr geformt für Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung

14
Bogen 90°, aus Rohr geformt, aus PE 100-RC, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden,


in Anlehnung DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 929....


........... St.





15
Bogen 60°, aus Rohr geformt, aus PE 100-RC, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden, 

in Anlehnung DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 926....


........... St.





16
Bogen 45°, aus Rohr geformt, aus PE 100-RC, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden, 

in Anlehnung DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 924....


........... St.





17
Bogen 30°, aus Rohr geformt, aus PE 100-RC, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden, 

in Anlehnung DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 923....


........... St.





18
Bogen 22°, aus Rohr geformt, aus PE 100-RC, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden, 

in Anlehnung DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 922....


........... St.





19
Bogen 11°, aus Rohr geformt, aus PE 100-RC, r ( 1,5 d,


mit langen Schweißenden, 

in Anlehnung DIN EN 12201-3 und EN 1555-3.

SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 70 921....


........... St.





Losflansche und Festflansche für Heizelement-Stumpfschweißung oder Heizwendelschweißung

20
Losflansch Typ „VB”, für Vorschweißbunde, 
PP glasfaserverstärkt, mit Stahlein​lage, Lochbild nach EN DIN 1092-1 – PN 10, Druckbelastbarkeit ≤ d 500 mm 16 bar, ≥ d 560 mm: 10 bar, mit FM-Global-Zulassung.


Außendurchmesser d ........ mm 


PPR schwarz
Artikelgruppe: 14 014....

........... St.





21
Blindflansch in Anlehnung, PP glasfaserverstärkt, 
mit Stahleinlage, Lochbild nach DIN EN 1092–1 PN 10, Druckbelastbarkeit ≤ d 225 mm 16 bar, ≥ d 250 mm 10 bar, 
mit FM-Global-Zulassung.


Außendurchmesser d ........ mm, 



PPR schwarz
Artikelgruppe: 14 045....


........... St.





22
Losflansch Typ „VB”, für Vorschweißbunde, PP glasfaserverstärkt, mit Stahlein​lage, Lochbild nach EN DIN 1092-1 – PN 16, Druckbelastbarkeit ≤ d 500 mm 16 bar, ≥ d 560 mm: 10 bar, mit FM-Global-Zulassung.


Außendurchmesser d ........ mm 


PPR schwarz
Artikelgruppe: 14 014....

........... St.





23
Blindflansch in Anlehnung an DIN 16962/16963-4, 
PP glasfaserverstärkt, mit Stahleinlage, Lochbild nach DIN EN 1092–1 PN 16, Druckbelastbarkeit bis d 225 mm 16 bar, 
ab d 250 mm 10 bar, mit FM-Global-Zulassung.


Außendurchmesser d ........ mm, 



PPR schwarz
Artikelgruppe: 14 045....


........... St.





24
Festflansch, formgespritzt aus PE 100-RC, SDR 11, 

mit langen Schweißenden, Lochbild nach EN 1092-1  PN10/16, mit Stahleinlage und eingespritzten Verstärkungsknoten, Druckbelastbarkeit bis 16 bar, nach DIN EN 12201-3 und EN 1555-3, mit DVGW-Zulassung.


Außendurchmesser d ........ mm, 



Artikelgruppe: 70 162....


........... St.





Alle Positionen Liefernachweis:
Frank GmbH 


Starkenburgstraße 1


64546 Mörfelden-Walldorf 


Tel.
06105 4085-0


Fax
06105 4085-249


Internet: http://www.frank-gmbh.de


E-Mail: info@frank-gmbh.de
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