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Ausschreibungstext

Rohrleitung aus PPs (PP schwer entflammbar)
Allgemeine Vorbemerkungen

1
Rohre


Die angebotenen PPs-Rohre müssen in ihren Maßen und Toleranzen der DIN 8077 entsprechen. Die Güteanforderungen sind gemäß DIN 8078 zu erfüllen. Für die Produktion der Rohre ist ein Qualitätsmanagementsystem nach ISO EN 9001 nachzuweisen. Das Brandverhalten nach DIN 4102-1 muss der Klasse B1 (schwerentflammbar) entsprechen. Die Dokumentation der Rohrqualität durch Abnahmeprüfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 ist im Auftragsfall vom Bieter einzureichen. Normbezeichnung: Rohr DIN 8077/78 d x s – PPs 

Die Dokumentation der Rohrqualität durch Werkszeugnisse nach DIN EN 10204 ist im Auftragsfall vom Bieter einzureichen.

Für die Produktion der angebotenen PPs-Rohre gelten folgende Mindestanforderungen:

· Vor der Verarbeitung der Rohstoffe hat generell eine Vortrocknung des Granulats zu erfolgen.

· Durch Metallabscheider vor der Extrusionsanlage ist sicherzustellen, dass keine Metallpartikel mit dem Granulat den Verarbeitungsmaschinen zugeführt werden.

· Die Rohre sind auf Extrusionsanlagen herzustellen, die mit Schmelzefilter ausgerüstet sind.

· Durch die Verwendung eines Ultraschallmeßsystems ist sicherzustellen, dass Außendurchmesser, Wanddicke und Ovalität über die gesamte Rohrlänge den Vorgaben entsprechen.

2
Formteile


Die angebotenen PPs-Formteile müssen hinsichtlich der Abmessungen und Toleranzen sowie in den Güteanforderungen der DIN 16962 entsprechen.


Für die Produktion der Formteile ist ein Qualitätssicherungssystem nach ISO 9001 nachzuweisen. Die Lunkerfreiheit der spritzgegossenen Formteile ist an jeder Charge mittels Röntgenprüfung zu überprüfen. Das Brandverhalten nach DIN 4102-1 muss der Klasse B1 (schwerentflammbar) entsprechen. Die Formteile sind mit einem Abnahmeprüfzeug​nis 3.1 nach DIN EN 10204 zu belegen. Normbezeichnung: z. B. Bogen gemäß DIN 16962-10, PPs, SDR 11.

Fabrikat: AGRU-FRANK oder gleichwertig

Die Verlegung und Montage der Rohrleitungen darf nur Fachfirmen mit Fachbetriebszulassung nach WHG § 19 l und von geprüften Kunststoffschweißern nach DVS 2212-1 durchgeführt werden.

Die Verlegung hat mittels Heizelement-Stumpfschweißung gemäß DVS 2207-11 zu erfolgen. Sämtliche für die Schweißung relevanten Schweißparameter sind automatisch aufzuzeichnen und nach Beendigung der Schweißarbeiten dem Auftraggeber zu überreichen.

Rohr

1
Rohr aus PPs


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 17 705....


........... lfm.





Formteile für Heizelement-Stumpfschweißung

2
T-Stücke verstärkt, formgespritzt aus PPs


Außendurchmesser d ........ mm, 


Artikelgruppe: 17 006....


........... St.





3
V-Bunde, formgespritzt aus PPs


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 17 012....


........... St.






(siehe hierzu auch Positionen 7 – 9 “Flansche und Zubehör”)

4
Reduktion zentrisch, formgespritzt aus PPs, 


stufenweise abgesetzt


SDR-Klasse ........, Außendurchmesser d ........ mm, Artikelgruppe: 17 007....


........... St.





Flansche und Zubehör

5
Losflansch Typ “VB” nach DIN 16962/16963-4, 
für Vorschweißbunde, PP glasfaserverstärkt, mit Stahl​einlage, Lochbild nach DIN 2501 – PN 10, Druckbelast​barkeit bis d 400: 16 bar, ab d 400: 10 bar


Rohraußendurchmesser d ........ mm 


PP-R grau
Artikelgruppe: 11 014....


PP-R schwarz
Artikelgruppe: 14 014....

........... St.





6
Blindflansch in Anlehnung an DIN 16962/16963-4, 
PP glasfaserverstärkt, mit Stahleinlage, Lochbild nach DIN 2501 – PN 10, Druckbelastbarkeit bis d 225: 16 bar, ab d 225: 10 bar


Außendurchmesser d ........ mm, 



PP-R grau
Artikelgruppe: 11 045....


PP-R schwarz
Artikelgruppe: 14 045....


........... St.





Flansche und Zubehör

7
Profilflanschdichtung aus EPDM, NBR, CSM, EPDM/PVDF oder EPDM/PTFE, beidseitig profilierte Dichtung für Flanschverbindungen, exakte Zentrierung durch
integrierte Schraubenlöcher, Lochbild nach 
DIN 2501 – PN 10


Artikelgruppe: 520 001.....


........... St.





Alle Positionen Liefernachweis:
Frank GmbH 


Starkenburgstraße 1


64546 Mörfelden-Walldorf 


Tel.
06105 4085-0


Fax
06105 4085-249


Internet: http://www.frank-gmbh.de


E-Mail: info@frank-gmbh.de










Stand: 10.01.2008
2 von 3

