V-FRANK

Der Vorsprung.

Liaftungsrohre DN 800 aus PE 100 mit antibakteriel-
ler Innenschicht - Neubau Blro- und Verwaltungs-
gebaude HDI Gerling AG, Hannover

Der Neubau des Verwaltungsgebéudes der HDI Gerling AG in Hannover ist mit einem Bau-
volumen von 180 Mio. Euro ein GroRRprojekt. Die Firmengruppe Max Bogl bekam 2009 den
Zuschlag fur die schlisselfertige Ausfilhrung des Bauvorhabens als GU.

Eckdaten des Bauvorhabens:

- Bruttogeschossflache: 75.000 m2 (1. BA)

- Architekt: Ingenhoven Architekten GmbH, Disseldorf

- Bauzeit: 2009 - 2011 (Spatenstich am 23.06.2009)

- Energieeffizienz: Dreifachverglasung, Erdwarmenutzung Nutzung des Beton-

kerns zur Geb&udekihlung
- Arbeitsplatze im Gebaude: 1800
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Abb. 1: Blick in das Atrium (Animation)

Das Gebaude mit Untergeschoss (Tiefgarage) wird auf einer 1,50 m dicken Bodenplatte ge-
grundet. Innerhalb dieser Bodenplatte werden die Zuluftkanale verlegt, um so den ,Beton-
kern“ zu aktivieren. Im Sommer wird Uber die angesaugte Aul3enluft Warme in die Boden-
platte eingebracht — gleichzeitig wird die Luft auch etwas vorgekunhlt. Im Winter wird dieser
Effekt umgekehrt und die angesaugte Luft durch den ,aktivierten“ Betonkern vorgewarmt.
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Um diese energetische MaRnahme mdglichst effektiv zu nutzen, wird die Zu- und Abluft nicht
in einem groRen Kanal, sondern in vielen kleinen Kanalen (DN 800) gefiihrt, um eine mdg-

lichst groRe Oberflache zu erzeugen.
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Abb. 2: Grundrisse der Luftungsleitungen DN 800 innerhalb der Bodenplatte

.

Zum Einsatz kam ein gewickeltes Luftungsrohr mit Muffe und Spitzende, innen glatt und au-
Ben profiliert. Ausfihrung gemaf DIN 16961 sowie EN 13476. Als Rohrwerkstoff wurde das
PE 100 Hostalen CRP 100 black von Lyondellbasell eingesetzt. Als Dichtelement wurden auf
den Spitzenden je 2 St Profildichtungen in vorgefertigte Nuten eingelegt.
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Abb. 3: Herstellung Wickelrohre - Prinzipdarstellung
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Aus Grinden der Hygiene war eine Forderung, dass die Rohre innen mit einer antibakteriel-
len Oberflache versehen sind, um eine Verkeimung im Zuluftbereich zu unterbinden.

Diese antibakterielle (oder auch anitmikrobielle) Oberflache wird durch ein spezielles Kunst-
stoffgranulat erreicht, das mit Metallionen versetzt ist. Dabei wird durch eine enzymatische
Reaktion der Metabolismus der Organismen blockiert und somit das Wachstum von Bakteri-
en, Schimmel, Hefen und Algen behindert.

Die Herstellung der antibakteriellen Innenschicht erfolgt im Coextrusionsverfahren. Hierbei
wird beim Extrusionswickelprozess Uber einen zweiten Extruder das Material fur die Innen-
schicht aufgeschmolzen und Uber eine Flachdiise ausgetragen. Die Verbindung der beiden
Lagen erfolgt kurz vor dem Aufwickeln auf den Stahlkern innerhalb der Schmelze zu einer
homogenen Rohrwand.

K Funktionsschicht — antibakteriell - coextrudiert /

Abb. 4: Herstellung Wickelrohre — Coextrusion

Die benttigte Anzahl der Rohre mit Bogen und Passlangen wurde planerisch mittels CAD
ermittelt. Auf die Baustelle wurden die genauen La&ngen sowie die Formteile geliefert. Ein
Zuschneiden der Rohre war nicht nétig — somit konnte ein schneller Baufortschritt erreicht
werden.

Der Einbau der Rohre vor Ort erfolgte innerhalb der Stahl-Bewehrung der Beton-Boden-
Platte. Die Rohre wurden vor dem Betonieren durch Abspannen gegen Auftrieb gesichert.
Hierfur wurde die Durchbiegung zwischen den Abspannpunkten beim Einbringen des Beton
berechnet. Als Ergebnis wurde bei einer Biegelange von 2,5 m zwischen den Niederhaltern
eine maximale Durchbiegung von 3 mm errechnet, die bei der Rohrnennweite 800 mm als
vernachlassigbar eingestuft wurde.

Um die Rohre wahrend der Bauphase vor Verunreinigungen zu schiitzen, wurden 64 St. pro-
visorische Enddeckel (ebenfalls aus PE 100) mit geliefert, die jeweils an den Enden der Lei-
tungen montiert wurden.
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Abb. 6: Baufortschritt — Rohre zwischen oberer und unterer Bewehrung
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Abb. 8: Baufortschritt — Rohrenden in Bodenplatte mit Enddeckel

Dienstleistungen von FRANK

v/ Statische Berechnung - Auftriebsberechnung
v" Ausarbeitung Rohrleitungsplane - Haltungspléane
v' Baustellenbetreuung und Montageunterstiitzung

Lieferumfang
v 1610 m Profilwickelrohr DN 800 aus PE 100 mit antibakterieller Innenschicht

v/ 8 St. Bogen 90° DN 800
v' 64 St .provisorische Enddeckel DN 800 aus PE

Kontakt: j.obermayer@frank-gmbh.de / c.bruns@frank-gmbh.de
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